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1- Objet :

Définir le mode de chargement du four par les opérateurs.
2- Domaine d’application :

Fours Thermco et Bernotti
3- Référence :

Internes
4-  Vocabulaire, abréviation et terminologie :

RAS
5-  Description :

5-1  La charge des fours :
La charge des fours doit être de bonne qualité pour garantir un rendement maximum.
( La charge des fours est constituée soit de déchets de l’usine et des veilles batteries avec poussières recueillies des cyclones et dépoussiéreurs de toute l’usine, soit de scories riches en plomb selon l’état de stock.

 La poussière étant très fine, elle nécessite un traitement préalable de la manière suivante :

- Mélange avec de l’eau et malaxage dans une bétonnière pendant ¼ d’heure. La charge est ensuite stockée derrière la fonderie jusqu’au séchage puis chargement. 
5-2  Chargement du four :
- Il faut toujours commencer par avoir le four vide.

- Charger le four au maximum.

- Ajouter le poussier de coke à un taux de 4 à 6% du chargement, le fer à un taux de 10% pour déchets plaques et 5% pour la scorie.
- Allumer le brûleur et régler la flamme de telle sorte qu’elle ne déborde pas du bout du four.
- Tourner le four à une vitesse de rotation de 1 tour tous les 5 minutes.

- Continuer la fusion pendant une période de 5 à 7 H selon la nature de la charge. A la fin de cette opération la charge doit être liquide, homogène et de couleur rouge, de telle façon que les briques du four seront visibles.
- Arrêter la rotation du four tout en gardant le brûleur allumé afin de maintenir la même température.

- Ouvrir le petit orifice de vidange, et tourner le four vers le bas pour entamer l’opération de coulée.
- Au moment de vidange tout en maintenant le brûleur allumé, une quantité de la crasse descent en début faisant une fumée noirâtre et abondante, puis descent le plomb de couleur rouge vive et sans fumée jusqu’à l’apparition de fumée noire de nouveau. A ce moment, basculer le four vers le haut.
- Agrandir l’ouverture de l’orifice et incliner le four vers le bas, éteindre le brûleur et vider la totalité du crasse, en basculant le four à droite et gauche pour s’assurer que toute la totalité de crasse est vidée.

Remarque :
La fermeture du gueulard de vidange du four est réalisée de la manière suivante :
Faire une pâte d’argile et d’eau et fermer le gueulard en plaçant un morceau de bois au milieu, ceci servira à la coulée du plomb (( maximum 7 cm).

Le gueulard de vidange de scorie de 30cm X 30cm
L’ouverture se fait en trouvant à l’aide d’un outil pointu le diamètre voulu.
5-3 Consignes :

5-3-1 - Après les arrêts prolongés ou les week- ends, faire un préchauffage pendant 1 ou 2 heures

 Faire le nettoyage des alentours de la machine après chaque poste de travail.

5-3-2 - L’opérateur (chauffeur  du trax) ne doit charger le four que par  les matières mentionnées dans la 

gamme de fabrication GDT001 et qui sont stockées dans les zones identifiées suivantes situées derrière la fonderie :

- Déchets de vieilles batteries

-  Fer

- Poussier de coke

Remarque : Les produits non utilisés sont stockés dans des zones portant  la  mention :  

«  A NE PAS UTILISER  »
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