Société Tunisienne de l’Accumulateur ‘Nour’
	

	[bookmark: Typdoc]INSTRUCTION
	
	[bookmark: Document]

	
	
PRODUCTION PbSb1.7%
 
	
Date : 03.12.2020
	[bookmark: Cversion]
Page : 2/3





1- Objet :

[bookmark: Objet]Définir la méthode à suivre pour la production du PbSb1.7%.

2- Domaine d’application :

[bookmark: Domapp]Cette instruction est appliquée dans la zone Fonderie.

3- Références :

[bookmark: refs]Internes

4- Vocabulaire, abréviation et terminologie :

RAS.

5- Description :
[bookmark: defs] 
5-1 Ecumage :

5-1-1  Chauffer la charge du creuset jusqu'à 400°C (±10).
5-1-2  Ajouter 1 kg de brai.
5-1-3  Laisser le mélangeur fonctionnel jusqu'à obtenir une poudre noire sèche.
5-1-4  Faire l’écumage 
5-1-5 Prélever un échantillon pour l’analyse au laboratoire : Assurer que la teneur en étain (Sn) est supérieure à 0.08%.

5-2 Décuivrage :
 5-2-1   Refroidir le creuset jusqu'à 340°C (±10).
5-2-2 Ajouter le soufre + brai
5-2-3  Laisser le mélangeur fonctionnel jusqu'à obtenir une poudre noire sèche.
5-2-4 Faire l’écumage
5-2-5 Prélever un échantillon pour analyse au laboratoire : Si la teneur en cuivre (Cu) supérieur à 0.025%, refaire les étapes 5-2-2, 5-2-3, 5-2-4.
Remarque :
Le  nombre des opérations de décuivrage est déterminé par le responsable fonderie suivant la teneur résiduelle en cuivre.
Selon la teneur en antimoine : 
· Si la teneur en antimoine supérieur 1.8%, en passe à l’opération de brassage.
· Si la teneur en antimoine inférieur 1.65%, en passe à l’opération de la correction.
5-3 Brassage : 
5-3-1 Porter la température du creuset à 480°C.
Selon la teneur en antimoine, le responsable fonderie détermine le nombre de fois des opérations de brassage. 
Méthode de brassage 
5-3-2 Ajouter la soude (NaOH).
5-3-3 Laisser la soude se mélange pendant quelques secondes.
5-3-4 Ajouter le nitrate de façon la quantité de soude est égale le double de la quantité nitrate  
5-3-5 Laisser le mélangeur fonctionnel jusqu'à obtenir une poudre jaunâtre sèche.
            5-3-6  Ecumer.
            5-3-7 Prélever un échantillon pour analyse au laboratoire : Si la teneur en étain (Sb) supérieur à 1.8%, refaire les étapes 5-3-2, 5-3-3, 5-3-4, 5-3-5, 5-3-6, 5-3-7.

Remarque :
· Durant toutes les opérations de brassage, la température doit être comprise entre 480°C (±10).
· Les caissons des écumes sont isolés à part et seront recyclés dans le four rotatif.
5-4 Correction 

Méthode d’ajout du sélénium

5-1 Porter la température du creuset à 480°C (±10°C).
5-2 Emballer le sélénium en papier aluminium.
5-3 Lancer le mélangeur fonctionnel et jetter le sélénium emballé dans les turbulences formées. 
5-4 Prélever un échantillon pour l’analyse au laboratoire : Si la teneur en étain (Se) attient 0.024% à 0.030% en passe à les étapes suivantes, si non en refaire les étapes 5-2,5-3 et 5-4.

Méthode d’ajout de l’étain, de l’antimoine et de l’arsenic
  
5-5 Ajouter l’étain.
5-6 Après 5 min, ajouter l’antimoine.
5-7 Après 5 min, ajouter l’arsenic.
5-8 Après cinq minutes au minimum, lancer le mélangeur fonctionnel durant 5min.
5-9 Prélever un échantillon pour l’analyse au laboratoire : 
· Si la teneur en antimoine (%Sb) attient 1,65% à 1.80% si non en refaire les étapes 5-5,5-8. 
· Si la teneur en étain (%Sn) attient 0.09% à 0.11% si non en refaire les étapes 5-6,5-8. 
· Si la teneur en arsenic (%As) attient 0.13% à 0.15% si non en refaire les étapes 5-7,5-8 et en passe à l’opération de lingotage.  
  
Remarque :

· La quantité de l’étain, de l’antimoine et de l’arsenic à ajouter est déterminée par le responsable fonderie suivant le teneur souhaité. 
· La quantité du sélénium à ajouter est déterminée par le responsable fonderie suivant le teneur souhaité.
· Le retour déchet process wirtez est chargé dans le creuset N°3 avant l’étape de correction et suit par une opération d’écumage. 
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